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1. Inledning

Vigledningen beskriver innehallet i BAT-slutsatsdokumentet for
smideshammare och gjuterier (SF BATC). enligt Kommissionens
genomforandebeslut (EU) 2024/2974 av den 29 november 2024. BAT-
slutsatserna offentliggjordes den 6 december 2024 i Europeiska unionens
officiella tidning (EUT). Lésaren av denna vagledning forvintas ha allménna
kunskaper om industriutslappsdirektivet (IED 2010/75/EU) och
industriutslappsbestimmelser.

BAT-slutsatsdokumentet omfattar dels smideshammare, dels gjuterier. Da inga
smideshammare finns i Sverige vid framtagandet av detta vigledningsdokument
avser all vigledning gjuterier.

SF BATC avser verksamheter som omfattas av slutsatserna och ar
tillstindspliktiga enligt 15 kap. 4, 8, 13 och 14 §§ miljoprévningsforordningen
(2013:251).

Det bakomliggande referensdokumentet (BREF) for SF BATC, Best Available
Techniques (BAT) Reference Document for the Smitheries and Foundries
Industry, finns att l4sa i sin helhet pa europeiska EU-BRITE:s webbplats.'

Syftet med végledningen &r att végleda tillsynsmyndigheter,
verksamhetsutdvare, provningsmyndigheter och andra 1 deras tillimpning av
bestimmelserna. Aven andra BAT-slutsats- och referensdokument kan vara av
betydelse for de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser. I avsnittet
Tilldmpningsomrdde 1 SF BATC framgéar vilka dessa BAT-slutsats- och
referensdokument kan vara for gjuterier.

Vi forutsitter att vigledningen lises tillsammans med SF BATC dér samtliga
BAT-slutsatser aterfinns. BAT-slutsatserna dr i denna végledning inte atergivna i
sin helhet och inte heller ordagrant. Vigledningen innehéller inte vigledning om
alla BAT-slutsatser i SF BATC men foljer i stort den ordningsf6ljd som frdgorna
behandlas 1 BAT-slutsatsdokumentet.

Vigledningen for SF BATC é&r en branschrelaterad vigledning och adresserar
framfor allt de frégor som ir specifika for den aktuella branschen. Ovriga fragor
och tolkningar som dr gemensamma for alla industriutsldppsverksamheter tas
upp 1 Naturvardsverkets generella vigledningar och de bor i ménga delar ldsas
parallellt med denna végledning. Naturvardsverkets generella vigledning,
”Vigledning om industriutslippsbestimmelser”?, utgdr en del av den samlade
véigledningen om industriutslédppsbestimmelser som finns pa Naturvardsverkets
webbplats. Sammantaget bestir vigledningen pa webbplatsen av ett antal
webbsidor for specifika delar av industriutsldppsbestimmelserna dir bland annat
vagledningstexter, publikationer samt annat material finns. Vilka generella
véigledningar som kan vara aktuella for de som omfattas av SF BATC listas

! European Bureau for Research on Industrial Transformation and Emissions, https://bureau-
industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/

2 Vigledning om industriutslippsbestimmelser, rapport 6702,
https://www.naturvardsverket.se/globalassets/media/publikationer-pdf/6700/978-91-620-6702-

1.pdf



https://bureau-industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/
https://bureau-industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/
https://www.naturvardsverket.se/globalassets/media/publikationer-pdf/6700/978-91-620-6702-1.pdf
https://www.naturvardsverket.se/globalassets/media/publikationer-pdf/6700/978-91-620-6702-1.pdf
https://www.naturvardsverket.se/globalassets/media/publikationer-pdf/6700/978-91-620-6702-1.pdf

NATURVARDSVERKET Vigledning SF BATC
2025-11-17
Version 1

under rubriken Ovrigt stod. Vigledningen for SF BATC ir ett levande dokument
dar Naturvardsverket tar fram och publicerar vagledning allt eftersom behov
identifieras. I dokumentets sidhuvud framgér vilken version av dokumentet som
for tillféllet ar aktuell. Naturvardsverket ger i vissa fall uttryck for myndighetens
bedomningar i fall dir praxis saknas. Detta tydliggdrs genom formuleringar
sasom “Naturvardsverket bedomer att”. Vi vill uppmérksamma ldsaren pa att
kommande praxis kan medfora att réttslaget tydliggors eller dndras.

2. BAT-slutsatsdokumentets innehall

I denna del av vigledningen finns vigledning kring tillimpningen av SF BATC,
de allmédnna 6vervdgandena och ett urval av BAT-slutsatser. Denna del av
vagledningen f6ljer 1 stort den ordningsfoljd som fragorna behandlas i BAT-
slutsatsdokumentet.

2.1. Tillimpningsomrdde
I BAT-slutsatserna for SF definieras tillimpningsomridet enligt foljande.

Dessa BAT-slutsatser avser foljande verksamheter som specificeras i bilaga I till
direktiv 2010/75/EU:

2.3 Behandling av jérnbaserade metaller:

b) genom hammarsmide, om slagenergin per hammare dverstiger 50 kJ
och den anvinda virmeeffekten dverstiger 20 MW,

2.4 Drift av jérn- och stélgjuterier med en produktionskapacitet som dverstiger
20 ton per dygn.

2.5 Behandling av icke-jarnmetaller:

b) Smaltning, inklusive framstéllning av legeringsmetaller, av icke-
jarnmetaller inklusive atervinningsprodukter och drift av gjuterier for
icke-jirnmetaller, med en sméltningskapacitet som overstiger 4 ton per
dygn for bly och kadmium eller 20 ton per dygn for 6vriga metaller.

6.11 Oberoende utford rening av avloppsvatten som inte omfattas av direktiv
91/271/EEG (1), forutsatt att den huvudsakliga fororeningsbelastningen harror
fran de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser.

Dessa BAT-slutsatser omfattar dven foljande:

- Jarn- och stélgjuterier som anvinder stranggjutning for produktion av
gjutgods 1 gratt gjutjirn eller segjérn i eller néra sin slutliga form.

- Gjuterier for icke-jarnmetaller som anvinder legerade got, skrot,
atervunna produkter eller flytande metall for produktion av gjutgods i
eller néra sin slutliga form.

- Gemensam rening av avloppsvatten fran olika kéllor, forutsatt att den
huvudsakliga fororeningsbelastningen hérror frdn de verksamheter som
omfattas av dessa BAT-slutsatser och att avloppsvattenreningen inte
omfattas av direktiv 91/271/EEGI.

- Blackning pd formar och kérnor 1 jarn- och stilgjuterier och gjuterier for
icke-jdrnmetaller.

- Lagring, 6verforing och hantering av material, inklusive lagring och
hantering av skrot och sand i gjuterier.
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- Forbrianningsprocesser som ér direkt forbundna med de verksamheter
som omfattas av dessa BAT-slutsatser, under forutséttning att de
gasformiga forbranningsprodukterna kommer i direkt kontakt med
material (t.ex. direkt uppvarmning av insatsmaterialet eller direkt
torkning av insatsmaterialet).

Dessa BAT-slutsatser omfattar inte foljande:

- Stranggjutning av jarn och/eller stil (dvs. produktion av tunna slabs,
tunna band och platar). Detta omfattas av BAT-slutsatserna for jarn- och
staltillverkning (IS).

- Produktion av halvfabrikat av icke-jarnmetallprodukter som kraver
ytterligare bearbetning. Detta omfattas av BAT-slutsatserna for icke-
jarnmetallindustrin (NFM).

- Beldggningen pé gjutgods. Detta kan omfattas av BAT-slutsatserna for
ytbehandling med organiska 16sningsmedel, inklusive behandling av trad
och traprodukter med kemikalier.

- Smidespressar.

- Avloppsvatten fran indirekta kylsystem. Detta kan omfattas av BAT-
slutsatserna for industriella kylsystem (ICS).

- Valsverk. Detta omfattas av BAT-slutsatserna for industri for
behandling av jdrnbaserade metaller (FMP).

- Forbranningsanldggningar inom anldggningens omrade som genererar
heta gaser som inte anvénds via direktkontakt for uppvarmning, torkning
eller annan behandling av foremal eller material. Dessa kan omfattas av
BAT-slutsatserna for stora forbranningsanlaggningar eller av
Europaparlamentets och radets direktiv (EU) 2015/2193 (2).

I denna del av vigledningen gor Naturvardsverket vissa fortydliganden om nér
SF BATC ska tillimpas.

Direkt forknippade verksamheter

Utover sjélva gjuteriet omfattas dven direkt forknippade verksamheter.
Naturvérdsverket vill sérskilt belysa att sddana ytor som ocksa omfattas ar dér
typiskt gjuteriforknippat material lagras, flyttas eller hanteras.

Eftersom dessa ytor ingér i tillimpningsomrddet for SF &r det viktigt att 1 ett
tidigt skede avgora dessa ytors utbredning 1 verksamheten. Det kan vara upplag
av gjuteritypiska ravaror (t.ex. skrot, tackor, kol, infodring), eller restprodukter
(t.ex. sand, infodring), samt korytor/strik for att transportera dessa rdvaror och
restprodukter. Exempel pa sddant som inte omfattar gjuteriet och ddrmed inte av
SF BATC kan vara ytor som anvénds for upplag av brénsle till en panna som
virmer en kontorsdel.

Detta &dr darfor sdrskilt viktigt for verksamhetsutovaren med stora verksamheter
som har delar som inte ar direkt forknippade med gjuteriverksamheten att tidigt
kartlagga detta. Det kan innebdra att tillimpliga BAT-slutsatser i SF BATC kan
gilla vissa delar, medan andra undantas. De ovan angivna ytorna som &r direkt
forknippade kan omfattas av kraven i SF BATC pa utsldppsbegransningar till
vatten.

Naturvérdsverket gor bedomningen att allt vatten som kommer i kontakt med
gjuteritypiska rdvaror och leds vidare till dagvattensystem alltid ska ses som
potentiellt fororenande Gver tid. Detta da olika ravarupartier eller restprodukter
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kan variera dver tid liksom att sol, vind och regnméngder kan paverka urlakning.
Notera att ordvalet som anvénds ar potentiellt och det betyder att det inte ens
behover finnas en konstaterad fororening. Vilka ytor som belastas med potentiell
fororenat vatten kan skilja sig fran hur ett dagvattensystem ar uppbyggt. Det
innebdr att regeln om att spadning inte far ske maste uppméarksammas noggrant.
Exempelvis far rent takdagvatten inte anvandas for att spada vatten fran
upplagsytor sa man klarar utsldppsbegransningar. Det dligger
verksamhetsutdvaren att bevisa att man renar férorenat vatten till en sddan niva
att man klarar utsldppsbegriansningar innan blandning med rent vatten.

Verksamhetsutovaren har flera alternativ att vdlja mellan; att upphora med
hantering som kan leda till férorening utomhus, att gora berdkningar utifrén
indirekta mitningar, att installera fler provtagningspunkter, att bygga om
dagvattensystem eller att flytta hantering. Efter att dessa atgérder genomforts
kan sedan eventuell ldmplig vattenrening inforas. Bevisbordan ligger pé
verksamhetsutGvaren att redovisa och forklara de alternativ som finns, men det
ar lampligt att 1 ett tidigt skede fora en dialog mellan verksamhetsutovare och
tillsynsmyndighet dd atgérderna kan vara forhallandevis stora.

Gransdragning mot andra BREF:ar

Gjuterier liknar i flera avseende bade stalverk (som regleras i IS BATC) och
icke-jdrnframstéllning (som regleras i NFM BATC). Allmént s ar gjuterier
verksamheter som har relativt 14g mojlighet att rena en smailta. Detta kan
jamforas med ett stal- och metallverk som har betydligt storre mojligheter att
rena en smélta frdn oonskade fororeningar, vilket dock kan leda till storre
utslépp. Stélverk omfattas av IS BATC och metallverk omfattas av NFM BATC.
Vid oklarheter i ett enskilt fall bor detta faktum beaktas liksom nedanstdende
fortydligande.

Naturvardsverkets fortydligande avseende jirn- och stalgjuterier

For jarn- och stalgjuterier kan det finnas en grinsdragningsproblematik mellan
IS BATC och SF BATC. Bade stalverk och gjuterier kan anvinda sig av
stringgjutning. For att fortydliga grinsdragningen infordes begreppet “at or near
their final shape” 1 SF BATC. Det 6versitts till svenska som néra slutlig form”.
Begreppet nira slutlig form ska forstds som att inte ndgon ytterligare plastisk
behandling eller omsmaéltning kommer att ske. Plastisk behandling kriver
vanligen virmning dver 1 000 grader, som exempelvis varmvalsning.

Notera att gjutning av tackjirn omfattas av IS BREF dé det omsmailts i
exempelvis ett gjuteri.

Naturvirdsverkets fortydligande avseende icke-jirngjuterier

Observera att verksamheter som ér tillstdndspliktiga enligt 15 kap. 13—-14 §§
(Stél och metall) miljoprovningsforordningen (2013:251) ingér i
tillimpningsomradet f6r savil NFM BATC som SF BATC.

For icke-jarngjuterier dr gransdragningen mot de som omfattas av NFM BATC
dérfor dnnu svarare an for jarn. Liksom for jarngjuterier infordes “at or near their
final shape” 1 SF BATC och ska tolkas pd samma sétt som att ingen plastisk
behandling behdvs. Notera att rdvara for exempelvis elektrolys ingar i NFM
BATC.



NATURVARDSVERKET Vigledning SF BATC
2025-11-17
Version 1

Verksamheter med ndstan samma ugnar, rdvaror och produkter kan alltsd
omfattas av olika BAT-slutsatser. Naturvardsverket bedomer att detta ar sdrskilt
svért att avgora da verksamheten endast smélter metall (exempelvis aluminium)
for att transportera till en annan verksamhetsutovare. Tillsynsmyndigheten far 1
samrad med verksamhetsutdvaren bedoma om NFM och/eller SF BATC ska
tillimpas.

2.2. Allmiinna éverviganden

2.2.1. Termer och begrepp pd svenska och engelska

Nedan finns nyckeltermer som anvédnds i SF BATC samt begrepp som
Naturvardsverket i samarbete med branschen tagit fram i den svenska SF BATC.
De kan vara ett bra stdd i ldsningen av textdelarna av SF BREF.

Naturvardsverket rekommenderar verksamhetsutdvare och myndigheter att
anvinda nedanstdende begrepp for att minska risken for missforstand i
miljorapporter, yttranden och i andra sammanhang. Naturvardsverket vill patala
att det i dldre speciallexikon och litteratur kan finnas andra oversittningar och
foretag kan ddrmed anvinda olika ord for samma sak.

For flera termer som anvéinds i SF BREF och i den svenska versionen av SF
BATC finns viss skillnad mot vilka termer som anvinds av svenska gjuterier.
Det dr darfor av stor vikt att 1dsa oversittningsnyckel, beskrivning av termer och
beskrivningar, bdde i BATC och BREF i sin helhet, for att BAT-slutsatserna ska
forstéas och tillimpas pa ratt sitt.

Naturvardsverket vill sarskilt lyfta fram begreppen engdngsformar (lost mould),
fullformsgjutning (lost foam), fullformsprocess (full mould process) och
permanenta formar (permanent mould). Det dr av synnerligen stor vikt att dessa
begrepp forstés och klargors for enskilda anldggningar eftersom helt olika BAT-
slutsatser dr tillimpliga for de olika begreppen. Nedan en kort beskrivning:

e Engdngsformar (lost mould) &r formar som {orstors” vid gjutning eller i
efterfoljande steg och ar typiskt sandformar av olika slag, allt fran
vakuumformad sand, kemiskt bunden sand med organiska hartser till
vattenglas.

e Fullformsgjutning (lost foam casting) avser en modell som brinner upp
ndr man héller pd metallen, vanligen polystyrenmodeller, men det ar
kemiskt obunden sand runt om modellen.

e Fullformsprocess (full mould process) har likt ’lost foam” en modell
som brinner upp, men sanden rund modellen dr kemiskt bunden.

e Permanenta formar (permanent mould) dr formar som kan dteranvindas 1
stora serier. Typiskt avser det sddant som tillverkas 1 ldttmetall 1
hogtrycksgjutmaskiner.

Nedan finns engelska termer for typiska ord i SF BREF och den svenska termen.
Termerna kan anvéndas for att {4 béttre forstielse for det som anges i BATC nér
BREF:en i sin helhet lases.

Engelska Svenska Kommentar
Abrasmn and Notning och slag

1mpact

Abrasive cutting Abrasiv skdrning
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Ageing Aldring

Airtight furnace Lufttit ugn

Alcohol based Alkoholbaserade

coatings blacker
AOD-konvertrar

Argon Oxygen (Argon Oxygen

Decarburisation Decarburisation

(AOD) or Vacuum |(AOD)) eller VOD-

Oxygen konvertrar (Vacuum

Decarburisation Oxygen

(VOD) converters | Decarburisation
(VOD)

Annealing Glodgning

Austempering Austempering

Binder Bindemedel

Binder

system/binding Bindemedelssystem

system

Cast iron Gjutjérn

Casting Gjutgods (item)

Casting process gjutning (process)

Catalytic oxidation |Katalytisk oxidation

Ordet finns 1 BAT 4, se
Cellars Invallning vigledning avseende denna BAT-

slutsats.

Cemented floor

Cementerade golv

Det som avses dr golv med stark
yta av cement och inte
“genomslipplig” betong.

Centrifugal casting | Centrifugalgjutning
Chargering ér det vanligaste ordet
Charging Chargering men inséttning och laddning
anvénds ocksé frekvent.
Charging point Chargeringspunkten
Chemically bonded Kemiskt bunden sand
sand
. .1 Avser mejsling av slutprodukt vid
Chipping Mejsling smide.
Avser mejsling av form (vanligen
Chiselling Mejsling sandform) sé att den lossnar fran

gjutgodset.

Clay-bonded sand

Lerbunden sand

Closed-die forging

Sédnksmide
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Observera att det engelska ordet
coating har tva betydelser 1
dokumentet. Blackning &r

Coating Blackning eller processen nar sandformar
beldggning behandlas for att fa en béttre yta.

Beldggning &r processen nir en
fardig metallprodukt behandlas
med exempelvis farg.

Cold blast cupola | Kallbldsterkupolugn

Cold mechanical Kall mekanisk

reclamation regenerering

Cold reclamation of
sand

Kall regenerering av
sand

Se kommentar efter tabellen
avseende reclamation och
regeneration.

Cold-box

Coldbox

Det som avses ar en
process/teknik varfor det engelska
ordet 4ven anvinds i1 svenska,
vilket ocksa dr det som anvénds
dagligen hos svenska gjuterier.

Cold-setting

Kallhdrdande process

Curing, setting och hardening &r
bada Oversatta till hardande pa
svenska. Orden dr synonymer

Processes dven pa engelska och anvénds pa
flera stéllen f6r samma sak.
Contaminated Fororenat
Continuous casting | Stringgjutning
Core Kérna
Core-making Kérntillverkning
Deburring Gradning
Pé de flesta stéllen ar kokill rétt
Die Kokill och men pa ett stille avses
pressgjutverktyg pressgjutverktyg och dérfor dr det
Oversatt sé till svenska.
I dagligt tal pd svenska anvinds
pressgjutning for bada de
Dic-casting/dic Pressgjgtnipg, enge’!sl'{a termerna ”'die cas'tin§”
casting trycksg]utmng och ogh fllg}‘l pressue die caﬂstmg .
pressgjutverktyg For rétt tillimpning behdver

sammanhanget ldsas sa att orden
forstas ritt.

10
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Dross

Dross

Fast &mnen som inte 16ses 1
flytande metall men som latt
separeras fran dem och bildar ett
separat skikt pa flytande metall pa
grund av deras lagre densitet.
Slagg bildas bland annat genom
oxidation av icke-metalliska
grunddmnen som finns i chargen.
Jamfor med slagg.

I Sverige anvinds beteckningen
slagg for bade slagg och dross,
sdrskiljs i SF BATC sa kan i
enskilda fall vara viktigt att
sarhalla.

Dry scrubbing

Torrskrubbning

Drying ovens

Torkugnar

Ductilator

Duktilator

Ordval som gjuterier inte
anvénder. Det &r ett exempel och
avser en
segjarnbehandlingsmetod, det vill
sdga tillforsel av magnesium.

Ductile iron

Segjarn

Se dven nodular iron

Feeders

Matare

Se dven risers

Feedstock

Insatsmaterial

Fettling

Rensning

Finishing

Efterbehandling

Notera att efterbehandling 1 detta
dokument avser efterbehandling

av produkten som gjutits och inte
efterbehandling av anléggningen.

Forging

Smidning

Full mould process

Fullformsprocess

For att kunna sérskilja
processerna nar modeller av plast
(t.ex. med styren) anvénds med
rasand och nér kemiskt bunden
sand anvénds de tvé orden
fullformsprocess och
fullformsgjutning. Bada
teknikerna sdrskiljs normalt inte 1
svenskan. I SF BATC har
fullformsprocessen anvénts for
plastmodell och kemiskt bunden
sand. I SF BATC har
fullformsgjutning anvénts for
plastmodell och rdsand.

Fumes

Rokgaser
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Curing, setting och hardening ér
bada oversatta till hdrdande pa

Gas curing Gashirdande process | svenska. Orden dr synonymer
processes . o , .
aven pa engelska och anvinds pa
flera stillen for samma sak.
Curing, setting och hardening &r
. bada Oversatta till hardande pa
Gas hardening N N
Gashérdande process | svenska. Orden dr synonymer
processes . o , .
dven pa engelska och anvénds pa
flera stéllen f6r samma sak.
Gassing Gasning
Gassing head Gashuvuden
Gassing speed Gasningshastigheten
Gravity die-casting | Kokillgjutning
Green sand Résand
. Gréjérn eller Gritt
Grey iron o T
gjutjarn

Heat conservation

Bevarande av virme

High-pressure die-
casting

Pressgjutning (high-
pressure die-casting)

I dagligt tal pa svenska anvinds
pressgjutning for bada de
engelska termerna “die casting”
och "high pressue die casting”.
For ratt tillimpning behover
sammanhanget ldsas sa att orden
forstds ritt.

Hot blast cupola Varmblésterkupolugn
Det som avses ér en
process/teknik varfor det engelska

Hot-box Hotbox ordet dven anvands 1 svenska,
vilket ocksd ér det som anvénds
dagligen hos svenska gjuterier.

Hot-curing Vérmehirdande

processes processer

Hydralic station Hydraulikstationer

In-die cooling Kylkanaler 1 kokillen

Input material Insatsmaterial

ys: ’ Detta dr en patenterad metod
In-mould process in-mould”- varfor den engelska termen
processen )

anvinds.

Impact drum Genomloppstrumma

Input materials Insatsmaterial

Ladle Skénk

Ladle preheating Skankforvirmning

Launder Rénnor
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Liquid metal

Flytande metall

Begreppet ér centralt i SF BATC
men fa svenska gjuterier anvinder
detta métt i exempelvis
miljérapporter utan anvander gott
gods i dessa sammanhang dar
’liquid metal” anvénds av
utlindska gjuterier (normalt ett
ord i tillstdndsmening).

Liquid metal output

Flytande metall-
output

Detta begrepp (“metall-output™)
anvéander inga svenska gjuterier
idag men har valts i SF BATC da
det ér ett virde som anvénds i
formler och det maste dérfor vara
tydligt vad som avses, se vidare
under termer i SF BATC.

Long-campaign
cupola

Kupolugn for langa
kampanjer

Lost foam casting

Fullformsgjutning

For att kunna sérskilja
processerna niar modeller av plast
(t.ex. med styren) anvdnds med
rasand och nér kemiskt bunden
sand anvinds de tva orden
fullformsprocess och
fullformsgjutning. Bida
teknikerna sdrskiljs normalt inte
pa svenska. I SF BATC har
fullformsprocessen anvints for
plastmodell och kemiskt bunden
sand. I SF BATC har
fullformsgjutning anvénts for
plastmodell och résand.

Lost mould

Engéngsformar

Typiskt ar det sandformar som
forstors vid gjutning, ordet
anvénds for att tydligt skilja mot
permanenta formar som anvénds
vid pressgjutning. Typiskt
anvénder jirn och stalgjuterier
engdngsformar och
lattmetallgjuterier permanenta
formar men det finns undantag.
Det dr av stor vikt att avgora om
lost mould anvinds eller inte da
det avgor vilka BAT-slutsatser
som géller for den enskilda
verksamheten.

Lost mould casting

Gjutning med
engangsformar

Low-NOx burners

Lag-NOx-brinnare

Low-pressure die-
casting

Lagtrycksgjutning
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Malleable iron Aducerjirn
Mechanical Mekanisk Se kommentar efter tabellen
reclamation of regenerering av avseende reclamation och
cold-setting sand kallhdrdad sand regeneration.
Metal charge Chargen
Mixed organic- Organisk bunden
bentonite sand sandbla}ndad med
bentonitbunden sand
Moulding Formning
Moulding boxes Formflaskor
Moulding defect Formningsdefekter
Needling Nélmejsling
Nodular iron Segjarn Se dven ductile iron
Nodularisation Segjarnsbehandling

Noisy equipment
and processes

Bullrande utrustning
och processer

Optimisation of
operational regime

Optimering av
systemet for drift

Syftet med texten att kdra kupolen
med mest optimala forutséttningar
m a p termisk effektivitet. Detta
avser inte ombyggnationer av
ugnen.

Pattern

Modell

Permanent moulds

Permanenta formar

Typiskt dr permanenta formar
sadana som anvinds vid
pressgjutning och ordet anvinds
for att tydligt sérskilja mot
engdngsformar som forstors vid
gjutning. Typiskt anvander jarn
och stdlgjuterier engangsformar
och lattmetallgjuterier permanenta
formar men det finns undantag.
Det ar av stor vikt att avgdra om
permanenta formar anvinds eller
inte da det avgor vilka BAT-
slutsatser som géller for den
enskilda verksamheten.

Pig iron Tackjédrn
Pouring Avgjutning
Rotary kiln Roterugn
Quenching Sldckning
Quenching bath Slackningsbad
Quenching medium | Kylmedel
?uiiirg roof Takstralningsugn
Raw material Révara

Residue Rest
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Recarburisation Uppkolning
Resin Harts
Reverberatory N
(hearth-type) Hardugn
Reverberatory
furnaces Flamugn
Risers Stigare Se dven feeders
Sand preparation Sandberedning
. Se kommentar efter tabellen
Sandregenerering

Sand reclamation

(sand reclamation)

avseende reclamation och
regeneration.

Sand reconditioning

Sandrekonditionering

Sand regeneration

Sandregenerering
(sand regeneration)

Se kommentar efter tabellen
avseende reclamation och

regeneration.

Sand reuse Sandétervinning

Scrap Skrot

Shaft furnace Schaktugn

Shake-out Urslagning

. . Blev fel 1 6versittningen, det som

Shell (Cronig) Skalgjutning avses ar skalformsgjlﬁning.

Shot blasting Slungblistring

Side-well

Flamugnar med
reverberatory .
sidokammare

furnace
Flytande 4&mnen som inte 16ses i
flytande metall men som latt
separeras fran dem och bildar ett
separat skikt pa flytande metall pa

Slag Slagg grund av deras lidgre densitet.
Slagg bildas bland annat genom
oxidation av icke-metalliska
grunddmnen som finns i chargen.
Jamfor med dross.

Slag forming Slaggbildning

Slide grinding Trumling

Steel refining Stalraffinering

Tempered water

Tempererat vatten

Se kommentar efter tabellen

Thermal Termisk regenerering .

) avseende reclamation och
reclamation of sand | av sand .

regeneration.

Unbonded sand Obunden sand
Vacuum moulding | Vacuumformning
Waste Avfall
Water quenching Vattenkylning
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Bade i SF BATC och i andra EU-dokument forekommer de engelska termerna
“regeneration” och “reclamation”. Bada har historiskt 6versatts till svenska
med regenerering.

Uppstar oklarheter nar man liser i den svenska versionen av SF BATC kan man
titta 1 andra sprakversioner for att fa ytterligare tolkningshjélp, till exempel den
engelska.

2.2.2. Badsta tillgdngliga teknik

Under avsnittet Allmdnna éverviganden 1 SF BATC anges generella
utgangspunkter for tillimpningen av BAT-slutsatsdokumentet. En sadan
utgdngspunkt ar att det inte finns nagot krav pa att anvénda de tekniker som
anges och beskrivs i dessa BAT-slutsatser, och de ska inte heller betraktas som
fullstdndiga eller heltdckande. Andra tekniker kan anvéndas om de ger
atminstone ett likvardigt miljoskydd.

2.2.3.  Utslappsnivder som motsvarar bdsta tillgdngliga teknik (BAT-AEL) och
indikativa utsldppsnivder for kanaliserade utsléipp till luft

Under avsnittet Allmdnna éverviganden anges vissa forutsittningar for
tillimpningen av BAT-AEL. Bland annat framgar vilka referensforhallanden for
syrgas som giller for utslédpp till luft. Det dr viktigt att en omrakning till ratt
referensniva sker. Naturvardsverket vill patala att formeln som anges inte alltid
ar tillaimplig och att alternativa metoder i sa fall maste tilldmpas.

Under Allmdnna overviganden framgar dven hur medelvéardesperioder som
anges 1 BAT-AEL definieras.

2.3. Allmdnna BAT-slutsatser

For slutsatser som inte innehéller utsldppsvirden ska det bedomas om en
verksamhet lever upp till kravet om bésta mdjliga teknik 1 2 kap. 3 § miljobalken
och en rimlighetsavvégning enligt 2 kap. 7 § ska goras innan den nirmare
kravnivén bestims. Verksamhetsutdvaren ska i sin miljérapport ange hur
verksamheten forhéller sig till slutsatserna satta i relation till hdnsynsreglernas
kravniva.® Verksamhetsutdvarens redovisning granskas av tillsynsmyndigheten.
Hur BAT-slutsatserna dr implementerade i svensk lagstiftning samt information
om verksamhetsutovarens egenkontroll och miljoérapportering nir BAT-
slutsatser har offentliggjorts framgar av Naturvirdsverkets vdgledning om
industriutslappsbestimmelser.

2.3.1. Miljéledningssystem

Naturvérdsverket vill uppméarksamma lésaren pd att det finns en begrinsning i
tillimpligheten genom att det i BAT 1-2 finns skrivningar om att omfattningen
beror pd anldggningens typ, storlek, komplexitet och miljopéaverkan.

Omfattningen av dokumentationen bor bedomas och avviagas mot miljonyttan.
Vanligtvis dr dock kraven enligt férordning (1998:901) om
verksamhetsutdvarens egenkontroll en bra utgangspunkt for att uppfylla stora
delar av dessa BAT-slutsatser.

3 Naturvardsverkets foreskrifter (NFS 2016:8) om miljdrapport
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23.1.1 BAT1I

BAT 1 handlar om forbittring av den 6vergripande miljoprestandan genom att
tillimpa ett miljoledningssystem (Environmental Management System, EMS).

I samtliga BAT-slutsatsdokument handlar BAT 1 om miljéledningssystem och
storre delen av texten (punkt i-xx, Anmdrkning och Tilldmplighet) ar en
standardtext. Utformningen av BAT rorande miljéledningssystem har utvecklats
genom aren och Naturvéardsverket vill uppméarksamma ldsaren pa att
skrivningarna i BAT 1 i de senaste publicerade BAT-slutdokumenten (sasom SF
BATC) skiljer sig at mot dldre BAT-slutdokument.

Punkterna xxi-xxix i BAT 1 &r specifika for den smideshammare och gjuterier.
Dessa punkter hianvisar till BAT 2, BAT 3, BAT 4, BAT 5, BAT 7, BAT 8, BAT
10, BAT 32 och BAT 35.

Enligt punkt xxii &r BAT att miljéledningssystemet innefattar ett
kemikaliehanteringssystem (Chemical Management System, CSM) som omfattar
en forteckning over de farliga &mnen som férekommer i1 processen eller
processerna samt en analys av mdjligheterna att genom substitution ersitta dem
med sékrare alternativ. Detta innebdr ett tydligare krav pd systematisering vid
beddmning av mojligheten till substitution 1 forhéllande till den svenska
produktvalsprincipen.*

I den konsekvensanalys (Impact assessment report®) som togs fram tillsammans
med EU-kommissionens forslag om nya IED beskrivs syftet med att infora en
punkt angdende ett kemikaliehanteringssystem i BAT 1. Enligt analysen syftar
atgérden till att forbéttra forstielsen, hanteringen och substitutionen av &mnen
som inger betdnkligheter hos den IED-reglerade industrin och till att 6ka insynen
for medborgarna. Enligt analysen kommer denna dtgérd bidra till det allmidnna
maélet att uppnd en giftfri miljo i EU, och mer specifikt, forhindra eller, nér det
inte dr mdjligt, minimera utslépp av farliga kemikalier fran stora industri- och
agroindustriella anldggningar.

Mer angdende miljoledningssystemet finns beskrivet 1 kapitel 3.1.1.1 1 SF
BREF.

Europeiska unionens miljélednings- och miljérevisionsordning (EMAS) ér ett
exempel pa ett miljoledningssystem som é&r i 6verensstimmelse med BAT 1.
Naturvérdsverket gor tolkningen att andra miljéledningssystem, till exempel ISO
14001, inte garanterat dr 1 Overensstimmelse med BAT 1. I bilaga II till EMAS-
forordningen (EG nr 1221/2009) framgar pa vilka punkter EMAS gér utover
kraven 1 ISO 14001:2015.

I Naturvardsverkets generella vigledning anges att det inte finns ndgot krav 1
BAT-slutsatsdokumenten pa att miljoledningssystem ska vara certifierat enligt
EMAS eller ISO. Naturvirdsverket bedomer att BAT 1 skulle kunna ga att
uppfyllas dven utan sddan certifiering. En certifiering enligt EMAS ér ett sétt att
sakerstélla att miljoledningssystemet uppfyller kraven i BAT.

Det ér upp till verksamhetsutdvaren att visa att samtliga punkter i BAT 1
uppfylls.

42 kap. 4 § miljobalken
3 SWD (2022) 111 final, Part 3/5
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2.3.1.2 BAT?2

For att forbittra den dvergripande miljoprestandan &r bésta tillgéngliga teknik att
infora, upprétthélla och regelbundet se 6ver en forteckning dver inputs och
outputs. Vad forteckningen ska innehdlla framgar av slutsatsen.

BAT 2 har en central betydelse i SF BATC och flera BAT-slutsatser hdnvisar till
forteckningen. For tillimpningen av andra BAT-slutsatser dr det darfor viktigt
med ett underlag till forteckningen som ar korrekt och s& omfattande som
mojligt. BAT-slutsatser som hinvisar till forteckningen dr BAT 4, BAT 8, BAT
11, BAT 14, BAT 19, BAT 22, BAT 25, BAT 30, BAT 32 och BAT 33. Se
under BAT 12 och 13 nedan for ytterligare vigledning.

2.3.1.3 BAT 3 kemikaliesystem och BAT 11 sdrskilt farliga dmnen

BAT 11 reglerar bindemedelsystem, som &r central del i ett gjuteri. Nar
verksamhetsutovaren viljer ett system gér man en samlad bedomning av vilken
sand man anvénder, vilken metall man gjuter, vilken typ av gjutgods man gjuter,
vilken kravniva pa produktens yta och den miljohdnsyn som ska tas.

Noteras kan att flera mindre farliga bindemedelssystem inte 4r utvecklade.
Exempelvis kan bindemedelssystem med vattenglas vara kommersiellt gangbart,
men inte for alla applikationer. Alifatiska system har en begrinsad spridning
idag. Vissa system gér inte att anviandas av vissa gjuterier, vilket kan bero pa
hoga krav pd ytan liksom gjutgodsets form som inte alla bindemedelssystem
klarar av.

Naturvardsverket bedomer att utveckling sker inom det hdr omrddet och att nya
bindmedelssystem kan bli kommersiella inom nagra &r. Dérfor dr en bevakning
frén gjuteriers sida over tid viktig och i linje med den aktuella BAT-slutsatsen
och foljer av BAT 3 punkt d. Att minska anvéndningen kan ske pa ett flertal satt
och kan troligen appliceras av de flesta gjuterier som idag anvénder farliga
dgmnen och SVHC-imnen®.

Naturvérdsverket vill sérskilt framhélla f6ljande nér det géller farliga &mnen och
SVHC-émnen:

- att tillsynsmyndigheten kan efterfraga planer for att minska méngden
hartser och hur verksamhetsutdvarna arbetar med forhéllandet mellan
olika komponenter i hartserna. Detta sd att inte onddiga méngder hartser
anvinds och att dverskott av en komponent som inte dr nodvéndig
undviks (foljer av BAT 3 ii).

- att 16sningsmedlet som anvénds utgor en viktig del och kan paverka
utfallet. Losningsmedlen kan skilja sig at mellan leverantdrer, &ven med
samma bindemedelsystem. Att byta till ett annat l6sningsmedel av hogre
kvalité kan vara en enkel atgérd for att minska exempelvis aromater for
vissa anldggningar.

Naturvardsverket vill &ven lyfta fram kopplingen till de undantag som finns
géllande verksamhetsutdvare som anvénder fenol och aromater som omfattas av
flera begriansningsvarden, se exempelvis BAT 12 fotnot 3 och 11. Kopplingen

¢ SVHC-dmnen (Substance of Very High Concern) som omfattas av EU:s REACH-forordning
och listan aterfinns hir: Kandidatforteckning 6ver SVHC-dmnen for godkénnande - ECHA
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till BAT 2 behdver ocksd uppmirksammas ddr CMR-dmnen sirskilt lyfts fram
for luftutslapp. Utdver bindemedelsystemen ska dven ovrig kemikalie-
anviandning dvervigas och substitueras om mojligt, det foljer av BAT 3.

De aktuella BAT-slutsatserna ska ses som precisering av 2 kap. 4 § miljobalken.

2.3.1.4 BAT 4 Utslapp till mark

For aktuell BAT-slutsats dr det av stor vikt att ytor har identifierats som tillhor
det som omfattas av SF BATC, se under 2.1.Tilldampningsomréde.

Det bor sirskilt patalas att flertalet ytor ska vara hardgjorda och det ér av vikt att
ytorna dr ogenomslappliga (se teknik b). Skrothantering ska ske pa en sddan
ogenomslipplig yta. Naturvardsverket bedomer att det i flertalet fall maste vara
hard yta av betong eller motsvarande. Notera att for verksamheter med tungt
skrot uppfyller man inte den aktuella BAT-slutsatsen med en mindre talig
ytbeldggning sdsom tunn asfalt.

Observera att en ogenomslapplig hardgjord yta kan ge upphov till 6kade
dagvattenméngder. Dessa dagvattenfloden omfattas da av BAT 36, vilket foljer
av att kontaminerat dagvatten anses vara processavloppsvatten.
Naturvardsverket bedomer att gjuteriverksamheter, som har skrothantering och
annan hantering som kan ge uppkomst till férorenat dagvatten inomhus eller
under tak, i allmé@nhet uppfyller den aktuella BAT-slutsatsen och omfattas
ddarmed inte av BAT 36. En forutséttning for detta ar saledes att nederbdrd inte
kommer 1 kontakt med exempelvis skrot och sedan rinner vidare ut och blandas
med annat dagvatten. Det innebér att det kan krdvas avskdrmningar sa att inte
nederbord kan né till skrotet, antingen direkt eller via hardgjorda ytor. Det bor
patalas att kraven dr hoga for att undantaget ska gilla, vilket framgéar av teknik d
dér det fortydligas att det dr potentiellt fororenat vatten. Det racker alltsa inte
med att visa att ndgon fororening inte forekommer vid ett enskilt tillfalle och
darfor ska de ytor dér det finns risk Over tid for fororenat vatten omfattas av
BAT 36.

For teknik e (Séker hantering och lagring av processkemikalier), andra
strecksatsen, invallningar for hydraulikstationer och olje- eller fettsmord
utrustning, bor begreppet invallning tolkas brett. Syftet ar att okontrollerade
utslipp inte ldmnar anldggningen. Det innebir att om golvbrunnar saknas kan
invallning alltsa vara hela byggnader, under forutséttning att de &r téta.

2.3.1.5 BAT 5 OTNOC

Aktuell BAT-slutsats dr standard 1 nya antagna BAT-slutsatser, men det saknas
erfarenhet om hur den ska bedomas. For de flesta gjuterier dr det forsta BATC
som de omfattas av, varfor fa har reflekterat 6ver onormal drift i relation till
industriutsldppsdirektivet. Onormal drift kan anses vara annat utifran ett allmént
foretagsperspektiv. Att identifiera OTNOC ér viktigt bade for bolag och
tillsynsmyndighet for att bdda parter ska ha en gemensam bild av de mest
sannolika fallen och undvika onddig administration i efterhand. Se dven kapitel
3.1.1.5 1 SF BREF, kapitel 3.4 nedan och Vigledning om onormala
driftférhallanden — OTNOC.

7 Amnen kiinda eller formodat vara cancerframkallande, konscellsmutagent eller
reproduktionsstérande
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Naturvérdsverket ser diarfor av ovanstdende skil att det kan finnas stort behov
for gjuterier att i ndra samarbete med tillsynsmyndigheten identifiera onormal
drift enligt punkt i och under aren fram tills ikrafttridandet lagga stor vikt pa
overvakning enligt punkt vi. Alltsa att arbetet dr en process under aren med
storre arbetsinsats de forsta aren.

Vidare anges i BAT 5 punkt iii att driftstrning i utrustning som éar kritisk for
kontroll av kanaliserade utslépp till luft eller utrustning som é&r kritisk for att
forhindra olyckor eller incidenter som kan leda till utslapp till luft (kritisk
utrustning) som exempel pa potentiell OTNOC. Detta ska ocksa ldsas i ljuset av
vad som anges om regelbunden provning av reservsystem i punkt vii. Det vill
sdga att exempelvis batterier eller generatorer finns for att ha mojligheten att
stanga ner produktion under ordnade former.

Naturvérdsverket vill ockséd framhélla att eftersom BAT-AEL:er omfattar normal
drift medan miljobalkstillstind ska omfatta all drift, kan det i enskilda fall vara
sa att miljobalkstillstdnden gor att bolaget redan uppfyller punkt iv.

2.3.1.6 BAT 6 Overvakning

Overvakningen ir till stora delar dven reglerad enligt andra BAT-slutsatser och
ska darfor lasas i ljuset av dessa. Exempelvis finns det for vissa anlédggningar
krav pa att métning/berdkning ska ske for vissa processers energianvindning,
medan det saknas for andra.

Overvakningen behdver som ett minimum allts vara sidan att man kan
overvaka relevanta BAT-slutsatser med prestandanivéer. Ytterligare
overvakning kan 1 ett enskilt fall vara aktuellt for att klara BAT-slutsatser som
bara har text, exempelvis behdver energiforbrukning for hela anldggningen (se
BAT 7) 6vervakas.

2.3.2. BAT 12 och 13 avsaknad referens till andra BAT-slutsatser

Nar det géller bens(a)pyren och vissa metaller for vissa processer saknas
hénvisning till andra BAT-slutsatser. Dessa &mnen beddmdes som intressanta att
overvaka for vissa anldggningar, men data fanns inte for att faststilla bindande
BAT-AEL:er och inte heller for att bedoma vilka anldggningar. Négot krav pa
analys av dessa @mnen kan inte stéllas med stod av industriutslappsforordningen,
utan tillsynsmyndigheten fir bedoma om det &r skéligt att 6vervaka bens(a)pyren
och vissa metaller enligt forsiktighetsprincipen (2 kap. 3 § miljobalken).
Naturvirdsverket bedomer att tillsynsmyndigheten kan aligga
verksamhetsutovare att redovisa utsldpp infor ikrafttridandet s att
tillsynsmyndigheten kan bedoma om aktuella &mnen &r relevanta, se mer
angaende detta nedan avseende relevanta &mnen (2.3.3.).

2.3.3. BAT 12 och 13 (med flera som framgdr av BAT 12 och 13), referens till
BAT 2 om relevanta dmnen

I tabellen till aktuella BAT-slutsatser finns det sist ett flertal fotnoter, dessa ar
viktiga och sérskilt ordet ’relevant”. Naturvardsverket vill darfor
uppmirksamma ldsaren pd att det i fotnot 4 till BAT 12 och fotnot 2 till BAT 13
(numrering enligt pdf-versionen) anges att Overvakning 4r endast aktuellt om
dmnet/parametern i fraga identifieras som relevant i avgasflodet/avloppsflodet
enligt forteckningen som anges 1 BAT 2.”
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I denna BATC ir det minga hénvisningar till begreppet relevant och omfattar ett
stort antal parametrar. Detta skiljer sig fran alla andra publicerade BATC och
medfor for verksamhetsutdvarna att det foreligger ett storre ansvar att redovisa
vad som édr relevant dn inom andra branscher. Vad som menas med relevant
finns inte angivet i aktuell BREF och gér inte att ldsa ut i SF BATC. Det medfor
diarmed ocksa for tillsynsmyndigheten att det finns behov av att inhdmta kunskap
for att bedoma om en enskild verksamhetsutovare omfattas och i forlangningen
uppfyller aktuella BAT-slutsatser.

Vid en bedomning betyder exempelvis det faktum att ett visst &mne eller en viss
parameter gar att detektera inte att det amnet &r relevant. Det gar inte rent
generellt att séga att ett imne ska finnas som legering eller ravara for att vara
relevant, da exempelvis kadmium ar medtagen for alla processer.

Naturvardsverket rekommenderar med hénsyn till forsiktighetsprincipen att vid
oklarheter ska provtagning ske i1 god tid innan SF BATC blir skarp (i friga om
huvudslutsatser fyra ar efter slutsatsernas offentliggdrande). Dessa prover ligger
sedan till grund for en dialog mellan verksamhetsutdvare och tillsynsmyndighet
rorande om det aktuella Amnet dr att beakta som relevant. Rent generellt nér det
géller provtagning &r det troligen sillan tillrickligt att utifrdn ett eller tva prover
gora en bedomning. Undantag dér enstaka prover kan ricka dr nér ravaror ar
homogena over tid och man har liknande produkter 1 stora serier, felmarginalen i
provtagningen ir 1ag liksom 1ag felmarginal i analysen. Aldre utdkad
provtagning infor provningar eller utokad provtagning i andra sammanhang bor
dven anvindas sa langt mgjligt for att minska kostnaderna for
verksamhetsutdvaren. Det dr viktigt att forhdllandena vid provtagningen tas vid
storsta belastningen®. Om det #r friga om en varierande produktionsprocess kan
flera prover behova tas. Det dr dédrfor viktigt att forhallandena vid provtagningen
redovisas, sa som vilka ravaror som anvinds och vilka produkter som
produceras sa att behorig myndighet kan avgora om proverna dr representativa
och om dmnena &r relevanta.

Naturvardsverket bedomer att om ett &mne vid anvéndandet av rekommenderad
standard for provtagning och analys inte kan detekteras dr &mnet inte relevant.
Alla 6vriga fall behover bedomas fran fall till fall.

2.3.4. BAT 7 och 14 — Energi

I BAT 7 finns krav pa energihushallningsplaner och dvervakning pd en niva som
ar mer omfattande dn exempelvis krav enligt lagen om energikartldggning 1 stora
foretag, EKL (2014:266). I de flesta fall dr detta ocksé skarpare &n de villkor
som svenska gjuterier har enligt miljobalkstillstind. Exempel pé skérpta krav ér
arlig kartldggning enligt SF BATC, men vart fjdrde ar enligt EKL.

De krav som redan idag ligger pa bolagen dr dock en bra utgdngspunkt och
Naturvérdsverkets och Energimyndighetens vigledning avseende
energihushéllsplaner’ kan vara ett bra komplement och stdd for att uppfylla BAT
7. Naturvardsverket rekommenderar ocksa att de foretag som inte omfattas av

8 Foljer av industriutslippsdirektivet att mitning ska goras vid hdgsta belastning.

° Vigledning om energihushallningsplaner (naturvardsverket.se))
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tabellerna!® i BAT 14 #nd4 tar fram dessa nyckeltal (smiltning och
skankforvirmning) med samma systemgrénser.

Smaéltning &r for de flesta gjuterier den storsta energiforbrukaren och ér darfor
sannolikt ett minimum att 6vervaka i kombination av hela anldggningens
energiforbrukning for att uppfylla BAT 7 teknik b.

I aktuell BATC anvénds begreppet “metall-output” som ér ett helt nytt ordval
mot vad svenska gjuterier anvinder idag. Den raka Gversdttningen fran
engelskan anvéndes for att det dr sa néra forknippat med aktuella BAT-slutsatser
och darfor inte bor forvéxlas med andra begrepp som svenska gjuterier
anvander. Exempelvis kan flytande metall som gjuts ut métas idag. Hittills har
en rest som gjuts till tackor och sedan gér till omsmaéltning inte inmétts. Notera
alltsa denna skillnad att det som gjuts i tackor ska enligt definitionen av metall-
output” rdknas med.

Det dr av stor vikt att energianvindningen dr korrekt delat (dividerat) med
korrekt méngd sé att ritt virden jamfors med de som finns i tabell 4.1-4.3. Nir
SF BATC togs fram fanns det fortydligande hur utrdkningen skulle ske som de
som lamnade in data anvidnde. I SF BATC finns detta angivet i generella
overvédgande. For att fa fram rétt varden och kunna jaimfora med vérdena 1 tabell
4.1-4.3 behdver man lidsa de generella dvervigandena noga. Aven vid en noga
genomldsning kan det finnas oklarheter varfor raka dverséttningar av den
beskrivning som gavs till bolaget i datainsamlingen for SF BATC listas nedan
for nettoenergiforbrukning, elférbrukning och nettovarmeforbrukning. Detta
underlag kan dven anvindas for att ta fram nyckeltal dér det inte finns BAT-
AEPL:er da det i ett enskilt fall vara skéligt for att uppfylla BAT 7.

Specifik nettoenergiforbrukning for var och en av processerna:
Specifik nettoenergiforbrukning (kWh/ton flytande metall):

e Detta avser den totala nettoenergin som forbrukas av den relevanta
processen (inklusive el och virme) minus den energi som atervinns
externt (t.ex. 1 form av viarme). Forhdllandet berdknas som nettoenergi
som forbrukats under ett referensér dividerat med mangden flytande
metall output (flytande metall smélt i ugnen) under samma ar.

Foljande formel géller:
Elforbrukning + Nettovarmeforbrukning = Nettoenergiforbrukning

Observera alltsa att viardet kan bli ldgre dn det teoretiska minimivérdet eftersom
det dven kan finnas en minuspost i nettovirmeforbrukningen.

Specifik elforbrukning (kWh/ton flytande metall):

e Detta avser den el som forbrukas av processen under ett referensar
dividerat med méngd flytande metall-output (flytande metall smalt i
ugnen) under samma ar.

10 Tabell 4.1-4.3 i BREF men 1.1-1.3 i BATC
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Specifik nettovirmeforbrukning (t.ex. tillsatt Anga) (kWh/ton flytande
metall):

e Detta avser den totala virme som forbrukas av processen (t.ex. fossilt
brénsle, koks (baserat pa viarmevérde), tillsatt &nga) minus virmen som
atervinns externt. Det berdknas som virmen konsumeras under ett
referensar dividerat med mingden flytande metall output (flytande metall
smalt 1 ugnen) under samma ar.

Energigrianser for den specifika energiforbrukningen pa processniva relaterar
endast till relevant process. Till exempel den specifika energiférbrukningen for
smiltning omfattar endast det for smiltningsprocessen, exklusive
energiforbrukningen for eventuella uppstroms eller nedstroms process/aktivitet
(t.ex. ugnsladdning, ugnsavgasbehandling).

2.3.5. Rent skrot (BAT 14, 19 och 23)

Haér bor det sdrskilt papekas att det dr bésta tillgdngliga teknik att anvdnda rent
skrot (for de som anvéinder skrot). Vad som anges som rent skrot finns definierat
1 tabellen med definitioner.

Naturvardsverket vill pétala att fri fran inte betyder helt fritt fran vilket framgér i
slutet av den aktuella definitionen. Vad som menas med miljopdverkan dr dock
inte definierat och kan variera beroende pa anldggning, exempelvis vilken ugn
man anvander for att smélta. Det gar inte att ange att om man klarar en viss
BAT-slutsats kan man 6ka andelen fororenat skrot upp till den nivén, detta
framgér bland annat av att forzinkat skrot inte ska anvéndas trots att ingen BAT-
AEL finns for den metallen.

2.3.6. BAT 16 -Materialeffektivitet

Observera att materialeffektivitet endast dr indikativa nivéer, vilket beror pa
begrinsad mingd data vid framtagande av aktuell SF BATC och att det varierar
stort mellan gjuterier.

Materialeffektiviteten dr viktig parameter som till stor del har relevans dven for
energiforbrukning med mera, varfor det ar viktigt att folja ver tid pa en enskild
anldggning. Materialeffektiviteten varierar kraftigt beroende pd vad som gjuts, se
exempelvis fotnot 1 i BAT 16. Materialeffektiviteten beror bland annat pé
exempelvis vilka legeringsimnen man anvander och dess halt, komplexitet pa
gjutgodset och storleken pa serier. Da flera bolag har en differentierad
produktprofil kan det vara ldmpligare att dela i tva eller fler kategorier i stéllet
for hela anldggningens samlade produktion, eftersom det bara ar indikativa
varden bedomer Naturvardsverket att man uppfyller den aktuella BAT-slutsatsen
anda.

2.3.7. BAT 18 — Sanddtervinning

Begreppen som anviénds hér skiljer sig delvis &t mot de som normalt anvands 1
branschen. Darfor dr det av stor vikt att noga ldsa bade 1 aktuell BAT-slutsats
och i resterande BREF.

Det bor dock fortydligas att ordval byttes sent i processen och dérfor finns det
felaktigheter 1 vissa stycken 1 BREF:en utanfor BATC. Naturvédrdsverket
rekommenderar att exempelvis figur 2.58 i BREF:en anvénds for forstaelse av
hur den aktuella BAT-AEPL:en ska berdknas. Detta dr dock ett exempel dér
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skrivningar 1 BATC inte stimmer fullt ut med ordval 1 figuren, “total
reclamation” som 1 BATC motsvarar ”sand reuse” (sandatervinning i den
svenska versionen).

2.3.8. BAT 19-20 restprodukter

Syftet med de aktuella BAT-slutsatserna ar att tydliggora verksamhetens
uppfyllande av avfallshierarkin. Det kan ses som en precisering av
hushallningsprincipen och kretsloppsprincipen enligt 2 kap. 5 § miljobalken.

BAT 19 listar tekniker for att minska mangden restprodukter. Naturvardsverket
vill framhalla att teknik f avser filterstoft frin EAF, det avser saledes inte allt
filterstoft for anldggningar med EAF.

BAT 20 avser det som sédnds till deponi. For alla fyra branschspecifika avfall for
alla metaller finns det avsittning inom EU (vilket syns genom att alla viarden
borjar med 0). Naturvardsverkets bedomning &r att detta dock inte betyder att det
ar skaligt eller mojligt 1 vissa enskilda fall &ven om alla gjuterier bor kunna
strdva mot noll. Skal for lagre ambition kan exempelvis vara 1dnga transporter
till ndgon som kan atervinna.

2.3.9. BAT 22 Samlade utsldpp

Naturvardsverket vill hér patala att samla utslapp ska vigas mot artikel 15 1 [ED
som anger att utslépp inte far spidas. Vid uppforande av nya delar behdver dessa
tva aspekter vigas noga mot varandra. I datainsamlingen finns manga exempel
pa befintliga gjuterier dir en process, flera olika processer, eller alla processer,
kopplats till ett filter. Naturvardsverket bedomer att det i de flesta fall dr oskéligt
att krdva ombyggnad for befintliga anldggningar och att alla varianter uppfyller
BAT.

2.3.10. Svaveldioxid (BAT 12 och BAT 43)

For icke-jdrnmetallgjuterier finns ett undantag for gjuterier som endast anviander
naturgas. Denna skrivning gor att ndstan inga svenska gjuterier undantas dé
naturgas ofta dr uppblandad med biogas 1 Sverige och vissa gjuterier kan vintas
gé over helt till biogas. Sverige pdtalade detta under forhandlingen men dé det
inte fanns data for biogas undantogs inte detta brénsle.

2.3.11. Bensen (BAT 12, BAT 26 och BAT 27)

Naturvérdsverket vill uppmirksamma att bensen endast behdver mitas och
innehéllas i de fall dd aromater férekommer i processen.

Verksamheter som har exempelvis fenolhartser omfattas samt dven de som har
para-toluensulfonsyra som hérdare.

Observera att det ocksa kan forekomma aromater som l6sningsmedel varfor en
noggrann genomgang av alla kemikalier &r nodvéndigt for att sikerstilla att man
omfattas av undantaget.

2.3.12. Fenol (BAT 12, BAT 26 och BAT 27)

De aktuella begransningsvirdena giller bara nér fenol anvénds 1 hartsen. Ett av
syftena &r att gjuterier som inte anvinder fenol ska slippa méta denna parameter.

Naturvirdsverket bedomer att om ett bolag tydligt visar att de inte anvédnder eller
kommer anvinda fenoler s& omfattas de inte.
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2.3.13. BAT 27

Observera att BAT 27 inkluderar fullformsprocessen (’full form casting”) och
inte fullformsgjutning (”lost foam casting”). For skillnad se definitioner och
vigledningen avseende begrepp ovan, samt 14s mycket noga i BATC. Vid
tveksamheter l14s d&ven BREF och den engelska versionen.

2.3.14. BAT 28

Observera att BAT 28 endast avser fullformsgjutning (’lost foam casting”) och
inte fullformsprocessen (”full mould casting™). For skillnad se definitioner och
vigledningen avseende begrepp ovan, samt 14s mycket noga i BATC. Vid
tveksamheter l14s d&ven BREF och den engelska versionen.

2.3.15. BAT 32-34

Observera att de tre BAT-slutsatserna endast dr tillimpliga nér verksamheten
ligger néra kdnsliga omraden (se definition 1 inledningen av BATC) och se
skrivningar i BAT 32 och 33. Trots definitionen finns det inget stdd i vare sig
BATC eller BREF:en for att bedoma nér dessa BAT-slutsatser ska tillimpas. Det
beror dels pa att det ar stor variation mellan olika gjuterityper och storleken pa
olika gjuterier. Har det forekommit klagomal till tillsynsmyndigheten under
senare ar talar det dock starkt for att de aktuella BAT-slutsatserna ska tillimpas.
For ovriga fall rekommenderar Naturvardsverket att en dialog sker mellan
verksamhetsutovare och tillsynsmyndighet.

2.3.16. BAT 38

I den engelska versionen stdr det felaktigt offtake nir det ska vara Take-off,
samma fel finns dven i1 svenska versionen. Det far ingen praktisk betydelse da
detta géller en anldggning i landet.

2.3.17. BAT 39

Viktigt att notera dr att det finns tva sitt att uppfylla aktuell BAT-slutsats och det
ar antingen enbart teknik a, eller teknik b 1 kombination med teknik c.

Teknik a dr en patenterad teknik varfor det engelska ordet, ”in-mould” kvarstar.
Teknik a har bade for- och nackdelar, varfor den inte géar att anvénda for alla
gjuterier. P4 grund av detta och for att tekniken bara erbjuds av ett bolag finns
det likvirdig miljotekniska tekniker beskrivna i teknik b och ¢ kombinerat.

3. Sérskilt relevanta omraden for tillsyn

Denna del av viagledningen berér omraden som &r sdrskilt relevanta for tillsyn
sasom huvudslutsatser for industriutslappsverksamheter for gjuterier, [IED-
tillsyn, vilken information som ska rapporteras i en miljérapport och nir
rapporteringen ska goras. Som stod finns dven vigledning kring normal och
onormal drift samt standard for 6vervakning.

3.1. BATC kan vara en av flera huvudslutsatser

Pé en anldggning kan det endast finnas en huvudsaklig industriutslépps-
verksamhet (huvudverksamhet enligt 1 kap. 2 § industriutslédppsforordningen
(2013:250) (IUF)).
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BAT-slutsatser som omfattar den huvudsakliga industriutslippsverksamheten
utgor huvudslutsatser (1 kap. 3 § IUF). Det ér tankbart att en huvudsaklig
industriutslappsverksamhet kan omfattas av flera BAT-slutsatsdokument, dvs. ha
flera huvudslutsatser. Fér mer information l4s var vigledning avseende detta'!.

For verksamheter som omfattas av verksamhetskoderna i 13 och 14 §§ 15 kap
miljoprovningsforordningen finns det tre mdjligheter som huvudsaklig
industriutslappsverksamhet:

1. SF BATC som huvudslutsats
2. NFM BATC som huvudslutsats
3. Bade SF och NFM BATC som huvudslutsats

Vid vilken tidpunkt nya BAT-slutsatser, inklusive eventuella sidoslutsatser, ska
borja tillampas och foljas foljer av nér for verksamheten aktuell huvudslutsats
ska bdrja tillimpas. Det innebér saledes titare intervall for tillimpning av BAT-
slutsatser (inklusive eventuella sidoslutsatser) dn for verksamheter med ett
huvudslutsatsdokument.

Ytterligare vigledning kring huvudslutsatser och sidoslutsatser finns i
Naturvérdsverkets ”Végledning om industriutsldppsbestimmelser”.

Av tillimpningsomradet for BAT-slutsatserna for NFM framgér att
gjuteriprocesser som omfattas av SF BATC inte omfattas. I SF BATC anges
”Gjuterier for icke-jarnmetaller som anvinder legerade got, skrot, dtervunna
produkter eller flytande metall for produktion av gjutgods i eller nira sin slutliga
form.”

Med den aktuella skrivningen dr det Naturvardsverkets uppfattning att alla

verksamheter som utgér ifran primér rdvara (malmravara) i nagon form omfattas
av NFM BATC.

For de som anvinder sekundir ravara (exempelvis skrot) eller verksamheter dér
en omsmaltning sker kan verksamheten omfattas av antingen NFM BATC
och/eller SF BATC. For att avgora det behdver man titta pd produkten ut fran
sméltningen. Nyckelorden &r "near their final shape” 1 SF BATC som avgor
vilken BATC som ska tillimpas. Detta ska utldsas som produktens
anvindningsomrade och inte slutprodukten fran verksamheten. Exempel pa hur
det ska tolkas:

e Tillverkning av en tacka av metall som kommer sméltas ner igen i en
senare process gor att verksamheten omfattas av NFM BATC.

e Tillverkning av en platta av metall t.ex. anodkoppar som senare renas
genom elektrolys till katodkoppar gor att verksamheten omfattas av NFM
BATC.

e Tillverkning av en stdng 1 metall som senare valsas eller bearbetas till sin
slutliga anvéndning gor att verksamheten omfattas av NFM BATC.

e Tillverkning av en stdng i metall som gjuts med exempelvis
centrifugalgjutning till sin slutliga form gor att verksamheten omfattas av
SF BATC.

e Tillverkning av en bit metall som gjuts och senare mekaniskt bearbetas
till handtag gor att verksamheten omfattas av NFM BATC.

' Viigledning om industriutslippsbestimmelser (naturvardsverket.se), avsnitt 10.5
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e Tillverkning av ett handtag i metall som gjuts i en form gor att
verksamheten omfattas av SF BATC.

Av exemplen ovan &r det tydligt att det ofrankomligt kan bli gransdragnings-
problem for en enskild verksamhet. Da 2 kap. 29 § IUF inte anger vilka delar av
provningspunkterna enligt MPF som ska omfattas av BAT-slutsatserna for SF
madste en avvigning goras i varje enskilt fall mot géllande BAT-slutsatser.
Eftersom forhéllandena &r specifika for varje anldggning &r det inte alltid tydligt
om den omfattas av tillimpningsomréadet for en sirskild BREF eller BAT-
slutsats. Det blir da upp till tillstdindsmyndigheten att avgora vilken BREF som
kan tjdna som referens vid provning och till tillsynsmyndigheten att avgora
vilken BREF som ér tillamplig for verksamheten enligt [UF. Naturvardsverket
rekommenderar verksamhetsutdvare och myndigheter att 14sa bade NFM och SF
BREF for att se var verksamhetens tillimpade tekniker beskrivs. Den BREF som
bist beskriver verksamheten ska tillimpas.

3.2. IED-tillsyn

Tillsynen &ver industriutslappsverksamheter regleras specifikt i
miljotillsynsforordningen (2011:13), MTF.!2

Information om planering av tillsyn, hur tillsyn kan genomforas och vilka
ingripande atgirder som kan vidtas finns pd Naturvardsverkets webbsida om
tillsynsvagledning, Tillsyn enligt miljobalken, i Naturvardsverkets ”Vigledning
om industriutsldppsbestimmelser” samt pd Naturvardsverkets webbsida Frdagor
och svar om IED.

Miljosamverkan Sverige har genomfort tvd projekt avseende IED och
industriutslappsverksamheter, IED-tillsyn av industriutsldppsverksamheter
(2015/2017) och Att leva med BAT-slutsatser (2021). Projekten resulterade i tva
handlaggarstod med syfte att skapa tydlighet, samsyn och likriktning i tillsynen
av industriutslappsverksamheter.

- IED-tillsyn av industriutsldppsverksamheter (2015/2017)
- Att leva med BAT-slutsatser (2021)

3.2.1. Krav efter offentliggérande av BATC

I industriutslédppsforordningen (2013:250), IUF, anges nér och hur BAT-
slutsatser ska foljas. BAT-slutsatser ska, for verksamheter vars huvudsakliga
industriutslappsverksamhet omfattas av slutsatserna, foljas senast den dag som
intriffar fyra &r efter att de offentliggjordes.'* SF BATC ska dirmed foljas
senast den 6 december 2028 for dessa verksamheter. Vid denna tidpunkt ska
dessutom sidoslutsatser foljas, om de har offentliggjorts senast samma dag som
huvudslutsatserna. For verksamheter dir SF BATC utgor sidoslutsatser ska de
foljas fyra ar efter att det offentliggdrs nya slutsatser som den huvudsakliga
industriutslappsverksamheten omfattas av.

BAT-slutsatser géller parallellt med de villkor och krav som faststéllts vid en
tillstindsprovning. Det innebér att verksamhetsutovaren mdaste f6lja bade

121 kap. 10 a och 11 §§ miljétillsynsforordningen (2011:13)
131 kap. 8 och 10 §§ IUF
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villkoren 1 sitt tillstind och de krav som f6ljer av det svenska genomforandet av
BAT-slutsatserna.'*

3.2.2.  Miljérapporter

Nér BAT-slutsatser har offentliggjorts bor verksamhetsutdvaren gé igenom
slutsatserna och bedoma hur dessa uppfylls. Dérefter bor en kontakt tas med
tillsynsmyndigheten for avstdmning i vilken man man &r 6verens. En formell
redovisningsskyldighet for detta finns i 4 a § foreskrifter (NFS 2016:8) om
miljorapport. Det kan dock vara ldmpligt att &ven inledningsvis ta en mer
informell kontakt for avstimning.

Skyldigheten att redogora for hur SF BATC £6ljs eller kommer att foljas géller
frdn och med miljorapporten som ldmnas in senast den 31 mars 2026 och som
avser verksamhetsaret 2025.

I Naturvirdsverkets ”Végledning om Naturvérdsverkets foreskrifter (NFS
2016:8) om miljorapport” finns vigledning om vilka uppgifter som ska finnas
med 1 en miljorapport. I detta dokument finns till exempel végledning kring vad
som ska redovisas i miljorapporten vid den forsta redovisningen, pafoljande
redovisningar under fyraarsperioden efter att BAT-slutsatserna offentliggjorts
samt redovisningarna fran och med aret efter att fyradrsperioden har passerat.

Vigledning om vilka atgédrder verksamhetsutdvare och tillsynsmyndigheter kan
behova vidta i olika situationer, exempelvis om BAT-slutsatser och BAT-
AEL:er inte f0ljs, finns 1 Naturvirdsverkets ”Vigledning om
industriutslappsbestammelser”, kapitel 11 Egenkontroll och tillsyn och pé
Naturvardsverkets webbsida Frdagor och svar om IED.

3.3. Normal och onormal drift

Av 1 kap. 8 § industriutslappsforordningen (IUF) foljer att BAT-slutsatser med
utsldppsviarden (BAT-AEL:er) géller som begransningsviarden under normala
driftforhdllanden. Detta innebér att verksamhetsutdvare inte behdver beakta
utslédppsvérden fran tidsperioder med onormala driftforhéllanden. Att bedoma
vad som ska betraktas som onormal drift (OTNOC) dr darfor avgdrande for nir
begransningsvirden 1 BAT-AEL ska tilldmpas.

For vigledning om de allménna principerna for tillimpning av “normal drift”
och “onormal drift” hdnvisas till Naturvardsverkets generella vigledning om
IED, “’Vigledning om industriutslippsbestimmelser”!” kapitel 9.3.8 samt
”Vigledning om onormala driftforhallanden - OTNOC”.

Vigledning om hur “onormal drift” ska redovisas 1 miljérapporten finns i
Naturvardsverkets vigledning om foreskrifter om miljérapport'. Av denna
framgar att ’for de fall att métviarden under perioder med onormal drift raknas
bort, krdvs dven en redovisning av dessa tidsperioder och orsaken till de
onormala driftforhallandena” (s 14).

Se vidare végledning ovan avseende BAT 5

14 Fordjupad vigledning om tillimpningen av BAT-slutsatser finns i Naturvérdsverkets generella
végledning om industriutsldppsbestimmelser, 2022-05-27, avsnitt 7.5

15 Vigledning om industriutslippsbestimmelser, rapport 6702, 2022-05-27

16 Vigledning om Naturvardsverkets foreskrifter (NFS 2016:8) om miljérapport
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3.4. Standard for overvakning

I BAT-slutsatser kan foreskrivas hur 6vervakning av viktiga processparametrar
behover ske avseende bland annat standarder for miatmetoden. Dessa BAT-
slutsatser behover ldsas tillsammans med relevanta BAT-AEL:er och dven
allminna 6verviganden, se kapitel 2.2 i denna vigledning.

Verksamhetsutovaren kan foresld en egen metod for 6vervakning bara
underlaget mdjliggor att tillsynsmyndigheten kan gora en bedomning av att
uppgifterna ér av likvardig vetenskaplig kvalitet som en EN-standard kan ge. For
ungefar hilften av parametrar i SF BATC till luft och flertalet till vatten som ska
overvakas anges tillimplig EN-standard for matmetoden.

For ndgra parametrar anges dock att "EN-standard saknas” for en viss
provtagning. Av exempelvis BAT 12 och BAT 13 framgar att om EN-standarder
saknas dr basta tillgdngliga teknik att anvinda ISO-standarder, nationella
standarder eller andra internationella standarder som sékerstéller att uppgifterna
ar av likvardig vetenskaplig kvalitet. Att en relevant standard saknades vid
tidpunkten da BAT-slutsatsdokumentet skrevs bedomer Naturvardsverket inte
utesluter att kommande framtida standarder ska f6ljas.

4. Ovrigt stod

Bakomliggande referensdokument (BREF) for SF BATC, Best Available
Techniques (BAT) Reference Document for the Smitheries and Foundries
Industry, finns att 14sa i sin helhet pA EU-BRITE:s webbplats: https://bureau-
industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/

e Vigledning om industriutsldppsbestdmmelser. Naturvardsverket har tagit
fram en generell vigledning om industriutsldppsbestimmelserna, som ett
stod for savil tillsyns- och provningsmyndigheter som verksamhetsutdvare
och andra yrkesverksamma med anknytning till omradet. Vigledningen ar en
uppdaterad version av Naturvirdsverkets rapport 6702 ”Viégledning om
industriutslappsbestimmelser”, som publicerades 2016.

e En sammanstéllning dver aktuell lagstiftning finns pd Naturvardsverkets
végledningssida om Industriutslédppsdirektivet: Industriutsldppsdirektivet

(IED)

e Sammanstallning av IED-véigledning. En sammanstéllning av den végledning
som Naturvardsverket har tagit fram géllande industriutslappsverksamheter.

e Vigledning om statusrapporter. Naturvardsverkets vigledning om
statusrapporter gillande industriutsldppsverksamheter dr avsedd att anvindas
av savil tillsyns- och provningsmyndigheter som verksamhetsutdvare.

e Vigledning om miljérapportering. Naturvardsverkets foreskrifter (NFS
2016:8) om miljorapport trddde i kraft den 1 januari 2017. Naturvardsverket
har tagit fram vigledning om vilka uppgifter som ska finnas med i en
miljorapport. I vigledningen finns avsnitt som ror vilka uppgifter som
industriutsldppsverksamheter ska redovisa.
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e Vigledning om dispenser. Végledningen riktas till tillsynsmyndigheter,
provningsmyndigheter och verksamhetsutdvare som stdd i tillimpningen av
1 kap. 16 § industriutsldppsforordningen.

e Vigledning genom Fragor och svar. Naturvardsverket forsoker 16pande
besvara och publicera vanligt forekommande fragor och svar pé var
webbplats 1 véntan pa att frigorna kommer tas in i véra
vigledningsdokument.

e Vigledning om onormala driftférhallanden — OTNOC Kompletterande
vigledning kring bland annat utgangspunkter i bedomningen om det
forekommit OTNOC.

e Vigledning fran Miljosamverkan Sverige. Miljosamverkan Sverige har
genomfort tva projekt avseende IED och industriutslappsverksamheter, [ED-
tillsyn av industriutslappsverksamheter (2015/2017) och Att leva med BAT-
slutsatser (2021). Projekten resulterade i tva handlidggarstod med syfte att
skapa tydlighet, samsyn och likriktning i tillsynen av
industriutslappsverksamheter.

- IED-tillsyn av industriutsldppsverksamheter (2015/2017)
- Attleva med BAT-slutsatser (2021)

e Tillsyn enligt miljobalken. Pa Naturvardsverkets webbsida om
tillsynsvigledning finns information om planering av tillsyn, hur man kan
genomfora tillsyn och vilka ingripande atgérder som man kan vidta.
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S. Definitioner och forkortningar

Nedan anges ett antal centrala begrepp och forkortningar som féorekommer 1
BAT-slutsatserna och/eller i vigledningen. Ytterligare begrepp, relevanta for det
specifika BAT-slutsatsdokumentet, finns definierade i BAT-slutsatserna under
avsnittet Definitioner.

Se dven Naturvardsverkets Begrepp och forklaringar knutna till
industriutsldppsbestimmelser.

Begrepp Forklaring

Anléaggning (enligt IED) Definieras 1 IED som en fast, teknisk enhet inom
vilken en eller flera av de verksamheter som
anges 1 bilaga I eller del 1 1 bilaga VII bedrivs,
liksom all annan ddrmed forknippad verksamhet
pa samma plats som tekniskt sett dr knuten till
de verksamheter som anges i dessa bilagor och
som kan péverka utsldpp och fororeningar (art.

3.31ED)

BAT Best Available Techniques, bista tillgdngliga
teknik (art. 3.10 IED).

BAT-slutsats Slutsats om bésta tillgéngliga teknik, finns bade
med och utan miljoprestandanivaer (virden).

BAT-slutsatsdokument Kommissionsbeslut med BAT-slutsatser (ingér

(BATC) som ett kapitel i BREF och offentliggors i EUT).
Kommissionen forkortar dem BATC.

BAT-AEL BAT Associated Emission Level, en BAT-

slutsats med tillhérande
utslédppsnivaer/utslappsvérden, ofta angivna som
ett intervall (art 3.13 IED)

BREF BAT Reference Document, BAT-
referensdokument i vilka BAT-slutsatserna ar ett
kapitel.

EUT Europeiska unionens officiella tidning

IED Directive 2010/75/EU on industrial emissions,

Direktiv 2010/75/EU om industriutslapp

Industriutsldppsverksamhet En verksamhet som enligt 1 kap. 2 §
industriutsldppsforordningen (2013:250)
definieras som industriutsldppsverksamhet

IPPC-direktivet Integrated Pollution Prevention and Control
Directive, 2008/1/EG, direktivet for samordnade
atgarder for att forebygga och begrinsa
fororeningar.

IUF Industriutslappsforordningen (2013:250)
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Other Than Normal Operation Conditions, andra
forhéllanden 4n normala driftsférhallanden

REF-dokument &r sektorsgemensamma
referensdokument for ett specifikt amnesomrade,
de innehaller inte BAT-slutsatser.

BAT Conclusions for the Smitheries and
Foundries Industry, BAT-slutsatsdokument {or
smideshammare och gjuterier

Definieras i [ED som ett direkt eller indirekt
utslapp, fran punktkéllor eller diffusa kallor
inom anldggningen, av dmnen, vibrationer,
varme eller buller till luft, vatten eller mark (art.
3.4 IED).
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